


2・未注倒角为乩

3・角度允许为±0.3。0
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底板
比例 1： 1
材料 45#
图号 071001
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2・未注圆角公差为±0.05。

3・未注倒角为3.5。

左立板
比例 1:1
材料 45#
图号 071002
第张共张
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右立板
比例 1:1
材料 45#
图号 071003
第张共张
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072表而辨展开图

+0.1

1.零件加工表面不应有划痕、擦伤等醐零件表面的缺陷。

2撮开图为左右对机

从动轴
比例 1:1
材料 45#
图号 071005
第张共张
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076表面牖展开图 技术要求：

1.零件加工表面不应有划痕、擦伤等损伤零件表輔缺陷。

2・展开图为左右对称。

3・所有展开图形在。74外圆面上凸起的高度为2皿
4・主动轴尺寸参数与从动轴尺寸参与-致。

(\/)

主动轴
比例 1:1
材料 45#
图号 071006
第张共张


